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VOLOP IN BEWEGING

Het is alweer een tijdje geleden dat

u Hatek Nieuws heeft ontvangen.

Dat betekent echter niet dat er niets
gebeurt. Gelukkig niet. Hatek is

volop in beweging om klanten een
compleet pakket op lastechnisch
gebied te bieden. Ons programma
lasapparatuur, gereedschappen

en toevoegmaterialen is wederom
uitgebreid. Als zelfstandig leverancier
van technische gassen timmeren we ook
behoorlijk aan de weg. Het assortiment
is uitgebreid met nieuwe gassoorten

LENY SCHRIER OVERHANDIGT MARCO
FELICITATIES EN EEN CADEAUBON VOOR EEN
LANG-WEEKEND CENTER PARCS.

ENIGE "TOPKOKS' VAN HATEK, V.L.N.R.: MARCO,
MARK, HANS EN DANNY.

en binnenkort nemen we een nieuwe
gastransportwagen in gebruik. In de
lesruimte van ons bedrijffspand is het
wekelijks een drukte van belang tijdens
de cursussen die we verzorgen. Met
deze opleidingsmogelijkheden trekken
we ook weer nieuwe klanten aan.
Daarnaast weten bestaande klanten
ons steeds weer te vinden voor advies
over producten en apparatuur en

het inrichten van lasafdelingen. Maar
ook voor advies en begeleiding bij
kwalificatie en certificering.

De uitbreiding van het programma en
activiteiten past niet alleen in het streven
om een compleet pakket te bieden

aan metaalverwerkende bedrijven. Het

is ook voor onszelf gunstig. Het maakt
Hatek in deze tijden van economische
crisis wat minder kwetsbaar. Kortom: aan
werk en uitdagingen geen gebrek. U
leest er weer het nodige over in
deze nieuwsbrief.

Erwin Haring,
directeur
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CULINAIR SPEKTAKEL

OP ZATERDAG 28 MAART VERZAMELDE HET VOLTALLIGE
PERSONEEL VAN HATEK ZICH BI1J 'DE KOOKMINISTER' IN
MAASSLUIS. IN HET PRACHTIGE 16E EEUWSE PAND STOND HET

TEAM EEN AVONDJE CULINAIR SPEKTAKEL TE WACHTEN ONDER
LEIDING VAN KOOKMINISTER NICO CAPELLEN. DEZE VOORMA LIGE
RESTAURANTHOUDER WEET ZIJN CULINAIRE VAARDIGHEDEN MET VEEL
VUUR EN SMAAK OP ZIIJN "ONDERDANEN' OVER TE BRENGEN.

In een ongedwongen bijzondere
sfeer wisten de Hatekkers een zeer
smakelijke maaltijd te bereiden die
uiteraard onder het genot van een
lekker glaasje werd genuttigd. Hatek
sloeg hiermee trouwens twee vliegen
in I'n klap. Het was niet alleen het
jaarlijkse bedrijfsuitje, ook jubilaris
Marco Kerklaan werd extra in het

zonnetje gezet. Marco kwam 12,5 jaar
gelden bij Hatek binnen als stagiair.
Hij hielp mee bij het opbouwen van
een beurs en dat beviel zo goed dat
hij eigenlijk niet meer weg wilde. Hij
stapte in een leerling-opleidingstraject
elektrotechniek en werkt sindsdien bij
Hatek als servicemonteur.



Lasopleidingen voorzien in behoefte

SNEL EN EFFICIINT
OPLEIDEN EN CERTIFICEREN

DE LASOPLEIDINGEN EN TRAININGEN DIE HATEK SINDS DRIE JAAR certificeren. We kunnen ook het las-

VERZORGT, VOORZIEN DUIDELIJK IN EEN BEHOEFTE. DE PRAKTIJKRUIMTE p’°°ebS Ze_'_f il V;’e :‘J‘I‘(e” e
r I n naam

EN HET CURSUSLOKAAL IN HET PAND VAN HATEK ZIJN BIJNA VIER AVON- /00" bedriven zogenaamde LMKS,

ook wel PQR's genaamd. Daarnaast
DEN IN DE WEEK DRUK BEZET. 200K VOOR DE TRAININGEN OVERDAG IS bieden onze medewerkers ook

VEEL BELANGSTELLING?, ALDUS INSTRUCTEUR TON VAN DER KRUK. praktische ondersteuning in de vorm
van lasbegeleiding op locatie, zowel

aHatek verzorgt cursussen en trainingen  worden gesteld. Ik denk dat het nationaal als internationaal.°

waarmee de deelnemer een officieel succes van onze lasopleidingen vooral

lasserscertificaat kan behalen®, legt te danken is aan het feit dat we op KLEINE GROEPEN

Ton uit. 2@Daarmee voldoet men ook een snelle, effici"nte wijze personen Ton van de Kruk werkt samen met

aan de normen die binnen een bedrijf en bedrijven kunnen opleiden en collega-instructeur Mark van der Steen

en Hans Wenting, die de administratie
voor zijn rekening neemt. 8We werken
met kleine groepen, van maximaal acht
O P L E I D I N G SAAN BO D personen. Dat doen we bewust, zodat
we elke deelnemer veel aandacht
kunnen geven. Grotere groepen
van hetzelfde bedrijf ontvangen we
meestal overdag. Overigens weten ook
steeds meer grotere bedrijven, zoals

JOULZ (ENECO), HTM en DSM, ons te
vinden.°
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MODERNE APPARATUUR

In de goed uitgeruste praktijkruimte
ontbreekt het de deelnemers aan
niets. Ton: 28Doordat we dealer zijn

van EWM-apparatuur kunnen de
cursisten oefenen met de meest
moderne apparatuur. Zo hebben we
de nieuwste apparatuur voor MIG- en
MAG-lassen. Hierdoor kunnen we de
cursisten leren omgaan met de nieuwe
generatie digitale lasapparatuur.
Pulserend lassen, lasprogramma’s en
synergie kunnen op deze manier gaan
leven bij de deelnemers. Naar ons
idee is dat belangrijk, omdat dit soort
machines steeds meer zullen gaan
voorkomen.°

SERVICE: AUTOMATISCHE
WAARSCHUWING

Wist u dat Hatek u een handige service biedt als het
om uw certificaten gaat? Officieel zijn certificaten
twee jaar geldig. Het is raadzaam om ze elk half jaar
te verlengen, maar als u het eens per jaar wilt, kan
dat uiteraard ook. We spreken met u de gewenste
termijn af. Onze database signaleert automatisch
wanneer u uw certificaat zou moeten verlengen.®
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ZES STERKE PUNTEN:

GEMAAKT VAN NAADLOZE BUISVORMIGE DRAAD

Dit garandeert een constante flux-draadverhouding
en is vooral belangrijk bij het produceren van voor vormen,
zoals ringen. Conventionele producten worden gemaak t
van gevouwen strip en flux kan verloren gaan tijden s
fabricage of tijdens transport. Onze met flux gevul de
soldeerdraden worden gemaakt van naadloze buis,
waardoor geen verlies van vloeimiddel plaatsvindt.

MINDER VLOEIMIDDEL VEREIST

Er is geen verlies aan vioeimiddel of onnodig gebru ikt
vloeimiddel, omdat de vereiste hoeveelheid vioeimid del is
aangepast aan de hoeveelheid soldeermateriaal.

MINDER ARBEID VEREIST

Traditionele toepassingen vereisen dat het vioei-
middel eerst wordt aangebracht en dan de draad of s taaf.
Door vlioeimiddel en toevoegmateriaal te combineren, is
slechts !'n processtap vereist. U bespaart dus tijd en geld.

VERBETERDE SOLDEERKWALITEIT

De constante flux-draadverhouding van onze buis-
vormige soldeerdraden beperken verspilling/afval va n
beide materialen in het productieproces en garander en een
betere kwaliteit van de verbindingen. De gebruikers geven
aan dat dit een hoger rendement en een betere kwali teit
oplevert.

GEEN REINIGING NA SOLDEREN VEREIST

De naadloos gevulde soldeerdraden bevatten een
niet-corrosieve flux, zodat na het solderen geen schoon-
maken is vereist.

TOENAME BESPARINGEN = MEER WINST

Met de naadloos gevulde soldeerdraden bespaart
u tijd, arbeid, materiaal en behandelingskosten. De ze
besparingen dragen bij tot een hogere winstmarge.

LEVERINGSVORMEN

Alle producten zijn leverbaar in staven, en

op aanvraag als spoelen en ringen.

NIEUWS

INNOV ATIEVE NAAD LOZE GEVULDE
SOLDEERSTAVEN, DRALCEN & RINGEN

U Doy
—
De vakman komt niet in

direct contact met het vioeimiddel.

Geen kwetsbare, afspringende vloeimiddelmantel.

Activiteit vloeimiddel voordat metaalfusie optreed t.
Actievere flux.

De buisvormige technologie garandeert langere bewa artijd.
Effici"nter/nauwkeuriger gebruik van soldeer.

Minder warmte vereist in vergelijking met massieve draad
(minder massa).

Afwezigheid van bindmiddel.

Sterke reductie van rook- en dampvorming tijdens g ebruik.
Sterke reductie van reinigingwerkzaamheden na solderen.

De buisvormige technologie
zorgt voor een constante
draaddiameter en dus een regelmatige draadaanvoe r.
Geen noodzaak voor afzonderlijk flux-doseerapparaat.
Activiteit vioeimiddel voordat metaalfusie optreed t.

Geen beperkingen bij het aanmaken van voorvormen,

zoals ringen.

Minder warmte vereist in vergelijking met massieve draad
(minder massa).

Beschikbare draaddiameter 1,6 tot 3 mm.

Verhouding flux-soldeer aan toepassing aan te passen.
Ringen en andere voorvormen zijn eveneens beschikbaar in
geperforeerde uitvoering. Het voordeel van de gepe r-
foreerde versie is een direct en homogeen flux-eff ect.

BESCHIKBARE PRODUCTEN

Diverse zilverhardsolderen met en zonder cadmium, g eschikt
voor handmatig en geautomatiseerd zilver-solderen. Het
wordt het meest gebruikt voor staal en koper pijpwe rk in
verbrandingsgas installaties, en reparatie of onder houdswerk.
Verhouding metaal/flux: 93/7.

TOEPASSINGEN

Elektrische huishoudelijke apparatuur, staal en koper
pijpwerk, reparatie en onderhoud van warmtebehandel de
staalsoorten, optische industrie (brilmonturen), sieraden,
precisie soldeerwerk.




Vertegenwoordiging Elisental Duitsland

VERSE VOORRAAD
ALUMINIUM - EN
MAGNE SIUMDRADEN

HATEK LASTECHNIEK VERTEGENWOORDIGT SINDS KORT ELISENTAL
DUITSLAND. DIT BEDRIJF, OPGERICHT IN 1919, IS AL MEER DAN 40 JAAR
PRODUCENT VAN ALUMINIUM- EN MAGNESIUMDRADEN. ELISENTAL
LEVERT ALLE TYPEN DRADEN, IN ALLE MOGELIJKE DIAMETERS EN
SPOEL- OF DRUMTYPEN. DE DRADEN WORDEN VERS AANGEMAAKT EN
BINNEN VIER WEKEN AANGELEVERD. HATEK HEEFT DAARDOOR, GEZIEN
DE OMLOOPSNELHEID, ALTIJD EEN VERSE VOORRAAD VOOR U.

Elisental produceert 2 tot 3 maal
geschaafde draden. Dit wordt met
diamantgereedschap uitgevoerd, wat
een uitermate hoge nauwkeurigheid
van de draaddiameter oplevert. De
draden worden van elke verontreiniging
ontdaan via ultrasonore stations. Als
laatste wordt een opperviaktefinish aan-
gebracht. Dit gebeurt geconditioneerd
en toepassinggericht in een aantal
variaties, maar altijd zo weinig mogelijk
in verband met mogelijke poreusiteit in
het laswerk. Elisental onderscheidt
zich door het klantgericht kunnen

aanbrengen van de oppervlaktefinish.
Dit resulteert voor onze klanten in
laswerk met zo weinig mogelijk
poreusiteit en uitstekende draad-
doorvoereigenschappen. De spoelen
worden samen met silica-gelkorrels in
kunststofverpakking gesealed en in
karton verpakt.

De aluminiumdraden zijn voorzien
van alle belangrijke keuringen, zoals:
AlMg4.5 Mn / DE-63 (S Al 5183):

GL, Lloyds, ABS, BV, DNV, T#V, DB.
Alle draden kunnen natuurlijk met een
3.1.B.- certificaat worden geleverd.

OVERSTAPPENOP ROBOTLASSEN?

BEDRIJVEN DIE WILLEN OVERSTAPPEN VAN HANDMATIG LASSEN NAAR ROBOTMATIGE PRODUCTIE,
KUNNEN TEGENWOORDIG OOK BIJ HATEK TERECHT. HATEK WERKT NAMELIJK SAMEN MET
ROBWELDING DAT GESPECIALISEERD IS IN ROBOTLASSEN. ALLE LASPROCESSEN KUNNEN WORDEN
GEAUTOMATISEERD, INCLUSIEF LASERLASSEN.

Hatek is in deze samenwerking de partner met de ken nis van EWM-
lasapparatuur. RobWelding heeft alle expertise en e rvaring op het gebied
van de robots in huis. Deze robotisatiespecialist adviseert en helpt bij het
programmeren van de robot en levert desgewenst een compleet systeem.
Zo'n systeem kan eerst volledig proefdraaien bij Ro bWelding. Zodra het
vlekkeloos werkt en alle kinderziektes eruit zijn, wordt het bij de klant
geplaatst.

SNELHEID

Robotlassen maakt het mogelijk een hogere productie snelheid te bereiken,
bij een constante kwaliteit. Wilt u meer weten over robotlassen?

Kijk op www.robwelding.nl.
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PICOMIG 180 + klein, handig, krachtig en 3-in 1"

MIG/MAG, TIG, E-HAND:

LASSEN # LA CARTEOP 230V

MET DE NIEUWE PICOMIG 180 INTRODUCEREN EWM HIGHTEC WELDING & HATEK LASTECHNIEK B.V., EEN
DRAAGBARE EN ONWAARSCHIINLIJK STERKE EN VEELZIIJIDIGE MEERMETHODEN-INVERTER-STROOMBRON IN
ROBUUSTE KUNSTSTOF BEHUIZING ZONDER HOEKEN EN KANTEN.

De PICOMIG 180 toont in de werkplaats, bij de monta ge
en bij uitstek op de bouwplaats wat een moderne las -
stroombron presteert. En dit met een gewicht van sl echts
15 kilogram$ Hij presteert betrouwbaar, flexibel en
professioneel in het ruwe alledaagse werk. De stroo mbron
beheerst de MIG/MAG-lasmethode met massieve- In

met zelfbeschermende (gasloze-) gevulde draden

(D 200 mm-spoelen). Dit laatste is bij mobiel gebru ik van
onschatbare waarde, omdat hierbij de zware stalen g asfles
met beschermgas niet meer nodig is. Verder beheerst de
PICOMIG 180 ook het TIG-DC lassen (Lift-Arc ontsteking)
en elektroden-handlassen.

Een waar Allroundtalent, dat op locatie zijn maxima le
prestatie van 180 Amp%re zelfs bij grote netspanningtole-
ranties (-40& tot +15&) behoudt. Ook bij 40 graden Celsius
omgevingstemperatuur biedt hij nog 30 procent insch a-
kelduur. Dit eenfasige apparaat (230 V) biedt daarmee een
ongelimiteerd gebruik bij toepassing van generatore n en
lange netkabels. Om het de lasser nog eenvoudiger t e
maken, is de PICOMIG 180 met 30 programma’s (JOBs)
voorgeprogrammeerd voor de meest gangbare MIG/MAG-
laswerkzaamheden. De zeer duidelijke display met syner-
gische bediening, grote draaiknop en digitale weerg ave,
maakt het reproduceerbaar vinden en instellen van d e
lasparameters bijzonder gemakkelijk. Ook minder geo efend
personeel kan zo direct na het inschakelen met het lassen
aan de slag.

Overige waardevolle functies en de bijzonder goede

ontsteek- en laseigenschappen ondersteunen het lassen in

alle drie de disciplines, zoals:

usynergische eenknopsbediening;

u2- takt of 4 taktschakeling en punt- en interval la ssen;

ugastest en stroomloze draadinvoer;

utrappenloze regelbare draadsnelheid;

vinstelbare afbrandvertraging;

ugasvoor- en gasnastroomtijd;

udynamiek en lichtboog correctie bij MIG/IMAG-lassen;

utraploos instelbare lasstroom;

uinstelbare hotstart en startstroom en vast ingeste Ide anti-
stick functie bij het lassen met beklede elektrode n;

ugasvoor- en gasnastroom;

ustart- en eindkraterstroom is instelbaar als percentage
van de ingestelde lasstroom;

uup en downslopetijd bij het TIG-DC lassen.

Het lassen met gasloze gevulde draad wordt door ove r-
eenkomstige karakteristieken, polariteitweergave en pool-
omschakeling via externe lasstroomstekker geheel zonder
gereedschap en handeling in het apparaat geperfecti o-
neerd.

De betrouwbare draadaanvoer wordt door de robuuste
4-rollenaandrijving met grote 37 mm aandrijfrollen
gegarandeerd. Omdat de rollen zonder gereedschap te
wisselen zijn, is een snelle uitwisseling van massve naar
gevulde draad mogelijk.

Een extra bijzonderheid in deze apparatuurklasse is de
centrale branderaansluiting. Deze maakt een gemakkelijke
uitwisseling van de draadgeleider in het slangenpak ket
mogelijk.

De inverter-stroombron PICOMIG 180 is dus voor vele
toepassingsmogelijkheden optimaal uitgerust: ongeac ht

of het handwerk, industrie, metaalbouw, landbouw, g rond-
verzet, gemeentewerk, in de werkplaats, op de bouwp laats
of mobiel montage werk betreft$

We komen de nieuwe aanwinst
graag bij u voorstellen$
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PROFIEL VAN HS$T
BEDRIJFACHTERDE SCHERMEN

DE JONGSTE KLANT DIE VERTROUWEN IN HATEK LASTECHNIEK B.V. HEEFT IS PETER DEKKER INSTALLATIES
(PDI) UIT NAALDWIJK. IN DIT ARTIKEL EEN PROFIEL VAN HET BEDRIJF 2ACHTER DE SCHERMEN®. ER IS VEEL
VERANDERD OP HET GEBIED VAN SCHERMING EN VERDUISTERING VOOR DE GLASTUINBOUW. BEDRIJVEN
WORDEN GROTER, KASSEN HOGER, BOUWTIJDEN KORTER. DURE ENERGIE WERKT HET GEBRUIK VAN
SCHERMEN IN DE HAND. EEN COMBINATIE VAN MEERDERE SCHERMEN IS EERDER REGEL DAN
UITZONDERING. NIEUWE DOEKEN HEBBEN HUN INTREDE GEDAAN. KORTOM, SCHERMINSTALLATIE IS

EEN SPECIALISTISCHE ACTIVITEIT GEWORDEN. IN DIE VERANDERINGEN IS PDI EEN CONSTANTE FACTOR.

Met meer dan 100 medewerkers en vol-
doende bouwmachines heeft het bedrijf
de slagkracht om ook de grootste pro-
jecten adequaat aan te pakken. En om
flexibel in te spelen op veranderingen

in planningen. Die flexibiliteit is ook
gewaarborgd door het gehele traject in
eigen hand te houden. Ontwikkeling,
advisering, transport, installatie en
onderhoud.

ONTWIKKELING EN PRODUCTIE

In overleg met de klant ontwikkelt PDI
een scherminstallatie op maat. Veel
onderdelen daarvoor ontwikkelt het
bedrijf zelf, op het doek na. Hierdoor

is maximale invloed mogelijk op de
kleinste details die de betrouwbaar-
heid van een installatie bepalen. De
modernste machines staan garant voor
een effici"nte, bedrijfszekere productie.
Lassen, zagen, polijsten: computerge-
stuurde systemen nemen al het werk
uit handen, om ook de kostprijs van
eigen ontwikkelingen scherp te houden.
Verbeterpunten die tijdens de productie
aan het licht komen, worden direct ver-
taald in nieuwe ontwikkelingen.

INSTALLATIE

Niet alleen de productie, ook de instal-
latie van de schermen is specialisten-
werk geworden. De hogere gewassen-
en kassenhoogte die gangbaar is vraagt
om slimme en veilige oplossingen, de
schaalvergroting in de glastuinbouw om
een gestroomlijnde organisatie. Met

eigen mensen, machines en systemen
is PDI in staat om - ook bij de verande-
ringen van vandaag - de efficiency in
het installatiestadium te waarborgen.
Met behoud van de duurzaamheid van
de installaties en de veiligheid van de
monteurs.

ONDERHOUD

Onderhoud neemt bij PDI een belang-
rijke plek in de organisatie in. Speciaal
daartoe opgeleide onderhoudsmon-
teurs zijn stand-by. Niet alleen voor
regulier preventief onderhoud, maar
ook om direct voor te rijden wanneer
een installatie hapert.

DE SAMENWERKING MET HATEK
PDI en Hatek Lastechniek hebben elkaar
gevonden op basis van de gemeen-
schappelijke karakteristieken zoals o.a.
betrouwbaar, flexibel, advies over de
beste oplossing voor de klant, onder-
houd, bedrijfszeker, maximaal rende-
ment van een investering, kwaliteit,
lassen en veiligheid. Voor de praktische
invulling hiervan investeert PDI continu
in diverse opleidingen. Een groep
lassers heeft bij Hatek lasopleidingen
gevolgd. Op het gebied van veiligheid
heeft Hatek bovendien een drietal
afzuigarmen geadviseerd en
ge*nstalleerd en voorziet het PDI
regelmatig van het technische gas

voor het MAG-lasproces.

HATEK

LASTECHNIEK BV

TURFSCHIPPER 118, WATERINGEN
TELEFOON (0174) 225 225
WWW.HATEK.NL



